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03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 SR
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Warszawa, 12 kwietnia 2012 r.

APROBATA TECHNICZNA 1IBDiM
Nr AT/2007-03-1128/1

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego, ktdrego
wnioskodawca jest producent o nazwie:

BETOMAX Polska S.A.
z siedziba; ul. Gorna 2a, 26-200 Konskie

Instytut Badawczy Droég i Mostow
stwierdza pozytywna ocen¢ techniczng i przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Y.aczniki stalowe do uciaglania pretow zbrojeniowych

o nazwie handlowej: Elementy systemu BarTeec do laczenia i kotwienia
pretow zbrojeniowych

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje

obowigzujacy system 1+ oceny zgodnosci.

D KTOR

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 12 lutego 2007 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 12 lutego 2017 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2007-03-1128/1 zawiera 23 strony. Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-
03-1128/1 przedtuza i zmienia Aprobate Techniczng IBDiM AT/2007-03-1128 (Wydanie II).
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ
Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA TECHNICZNA
WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: L.gczniki stalowe do ucigglania pretéw zbrojeniowych

i nazwe handlowa: Elementy systemu BarTec do laczenia i kotwienia pretéw zbrojeniowych
wyrobu budowlanego zwanego dalej ,,}acznikami BarTec”

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedzibg, ktére zostaly okreslone na stronie 1
niniejszej AprobatyTechnicznej IBDiM.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego
Wyréb jest produkowany w:

BETOMAX Polska S.A.,

z siedziba: ul. Gérna 2a, 26-200 Konskie.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Podstawowymi elementami lacznikéw BarTec sg stalowe mufy i ptytki kotwiace z wewnetrznym
gwintem metrycznym, shuzace do laczenia lub kotwienia specjalnie przygotowanych odcinkow
pretow zbrojeniowych. Elementami pomocniczymi sa nakretki kontrujace, ktére shuzg do
stabilizacji mufy w danym polaczeniu. Przygotowanie pretow zbrojeniowych polega na
wykonaniu gwintu na taczonych lub kotwionych koncach.

Gwint na prgtach zbrojeniowych jest wykonywany metoda nacinania lub walcowania na zimno
po uprzednim speczeniu, co zapewnia zachowanie odpowiedniej powierzchni przekroju
poprzecznego preta na odcinku gwintowanym.

Ze wzgledu na kolejno$¢ montazu laczonych pretdw, rozréznia si¢ prety bazowe i prety
przylaczane, ktore w zaleznosci od rodzaju potaczenia moga rézni¢ si¢ od siebie $rednicg
i dlugoscia gwintu.

Zakres aprobaty obejmuje nastepujace elementy tacznikow BarTec:
- mufy standardowe typu BS,

- nakretki kontrujace typu LN,

- mufy dystansowe typu BD,

- mufy redukcyjne typu BT,
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- mufy spawalne typu BW,
- plytki kotwiace mata typu BEASC,
- plytki kotwiace duza typu BEALC.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO
3.1 Przeznaczenie

Laczniki BarTec sluza do wykonywania polaczen oraz kotwien pretdw zbrojeniowych
w konstrukcjach zelbetowych. Sa przeznaczone do taczenia pretéw zbrojeniowych wykonanych
w technologii walcowania na goraco, ze stali o nominalnej granicy plastycznosci 500 N/mm? lub
nizszej, w zakresie $rednic nominalnych od 12 mm do 40 mm.

W zaleznosci od sposobu laczenia lub kotwienia oraz typu zastosowanego elementu acznikow

BarTec, mozliwe jest wykonywanie nastgpujacych rodzajow potaczen i kotwien:

— polaczenie standardowe — polaczenie dwoch pretéw przy uzyciu mufy standardowe;j,

— polaczenie pozycyjne — polaczenie dwoch pretéw (bez mozliwosci obracania) przy uzyciu
mufy standardowe;,

— polaczenie pozycyjne ze stabilizacja — polaczenie dwodch pretéw (bez mozliwosci obracania)
przy uzyciu mufy standardowe;j i nakretki kontrujace;,

— polaczenie dystansowe — potaczenie dwoch pretow przy uzyciu mufy dystansowej i nakretki

kontrujace;j,

— polaczenie redukcyjne — laczenie dwoch pretdw o réznych s$rednicach przy uzyciu mufy
redukcyjnej,

— polaczenie spawane — laczenie pretow zbrojeniowych z konstrukcja stalowa przy uzyciu mufy
spawalnej,

— zakotwienie §rubowe — polaczenie konstrukcji lub elementéw zelbetowych z konstrukcijg lub
elementami stalowymi przy uzyciu mufy dystansowe;,

— zakotwienie w betonie — zakotwienie jednostronne preta zbrojeniowego w betonie za pomocg
plytki kotwiacej malej lub duze;.

Szczegolowe informacje dotyczace poszczegdlnych rodzajéow polaczen i kotwien zamieszczono
w zalaczniku 1.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatno$¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

- drogowych obiektéw inzynierskich, bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735 ze zm.),

- kolejowych obiektéw inzynieryjnych, bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).
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3.3 Warunki stosowania

Nosnosci obliczeniowe polaczen pretéw zbrojeniowych, wykonanych przy uzyciu lacznikow
BarTec, nalezy przyjmowac rowne no$nosciom obliczeniowym zastosowanych pretow.

Wszystkie operacje wkrgcania nalezy wykona¢ do wyraznego oporu. W polaczeniu
standardowym, pozycyjnym i pozycyjnym ze stabilizacja, mufa standardowa powinna by¢
wkrecona maksymalnie, nie pokrywajac co najwyzej gwintu o dtugosci (1) podanej w tablicy 1.
Mozliwe jest takze zastosowanie do montazu klucza dynamometrycznego, stosujac momenty
skrecajace zestawione w tablicy 1.

Tablica 1

T

.\' \ : ‘ : gzm BarTec ' \'

Srednica preta (mm) 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40
Max. odleglosci — 1 (mm) 4 4 4.5 4,5 5 5 5,5 5,5 6 6,5 6,5
Moment skrecajacy (Nm) 20 30 50 60 80 100 | 140 | 250 | 300 | 500 | 600

Yaczniki nalezy rozmieszczad tak, aby odleglto$¢ pomiedzy osig giecia preta, a blizszg krawedzia
acznika nie byla mniejsza niz wartos¢é trzech srednic taczonego preta.

Przyjmujac grubosci otuliny betonowej zbrojenia, nalezy je odnie$¢ do miejsca potaczenia, gdzie
$rednica lacznika jest wigksza od $rednicy preta zbrojeniowego.

Gwinty muf i pr¢tdw zbrojeniowych powinny by¢ zabezpieczone na kazdym etapie realizacji
robdt zatyczkami z tworzywa sztucznego, w celu ochrony przed korozja, zniszczeniem oraz
zabrudzeniem. Zabezpieczenie to nalezy usuna¢ tuz przed montazem potaczenia.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej, przepisach techniczno - budowlanych witasciwych dla
poszczegllnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej oraz w dokumentach
informacyjnych  Producenta dotyczacych warunkéw wykonywania polaczeni pretow
zbrojeniowych z zastosowaniem tacznikéw BarTec. Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego
W sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode na odstepstwo
od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
(t.j. Dz. U. 22006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).
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4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZN WYROBU BUDOWLANEGO

Ksztalt, wymiary i material elementéw polaczenia wykonanego przy uzyciu lacznikow BarTec
oraz jego wlasciwosci wytrzymatosciowe powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki| Wymagania Metody badan
] 2 3 4 5
1 Wyn.nal"y geometryczne gwintdw na pretach ) wg zalacznika 2 o
zbrojeniowych Przyrzad do pomiaréw
liniowych o dokladnosci
. . . .| 0,05 mm i przyrzady do
2 Wym}al:y geometryczne elementow ) wg zatacznikéw sprawdzania gwintow
lacznikéw od3do8
stal sprawdzenie dokumentu
3 | Materiat elementéw tacznikéw - konstrukcyjna potw;:;d'zajgc'ego
R¢> 350 N/mm’ WIaSCIWOsC
4 | Nosnos¢ charakterystyczna polaczenia F,, - Fp=>Fn?
PN-EN ISO 6892-1
Wytrzymato$¢ zmeczeniowa potaczenia przy PN-EN ISO 15630-1
5 | obciazeniu maksymalnym 0,6 R, taczonych cykle >2 x10°
pretow i zakresie zmiany naprezen 60 N/mm?
) Fp, - nominalna sita zrywajaca dla faczonych pretéw zbrojeniowych

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujgcy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

W systemie 1+ oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z aprobata techniczng po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowana jednostke
certyfikujaca na podstawie:
a) zadania producenta:
- zakltadowej kontroli produkcji,
- uzupelniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstegpnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkc;ji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkc;ji,
- badan sondazowych prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.
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5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Dla potrzeb badan, planowany zakres srednic pretoéw zbrojeniowych, dla ktérych znajduja
zastosowanie laczniki BarTec, nalezy podzieli¢ na trzy grupy: gorna, srodkowa i dolna.

Zakres i ilo$¢ badan, ktére nalezy wykona¢ w ramach wstgpnego badania typu przedstawiono
w tablicy 3 (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwo konstrukcji).

Tablica 3
Lp. Wiasciwoscei Ilos¢ probek do badan
1 2 3
po jednej probce kazdego typu elementu
1 |Wymiary geometryczne elementdw tacznikéw dla jednej losowo wybranej $rednicy preta

z kazdej z trzech grup $rednic

9 prdbek - po trzy probki dla jednej losowo
2 |Wymiary geometryczne gwintow taczonych pretow | wybranej $rednicy preta z kazdej z trzech
grup srednic

12 prébek — po trzy probki potaczen
z uzyciem mufy standardowej (BS) i mufy

3 |Nosnos¢ charakterystyczna potaczenia (Fp) redukcyjnej (BT), dla jednej losowo
wybranej Srednicy preta z gérnej i doinej
grupy srednic

12 probek — po trzy probki potaczen
z uzyciem mufy standardowej (BS) i mufy
redukcyjnej (BT), dla jednej losowo
wybranej srednicy preta z gornej i dolnej
grupy srednic

Badania nosnosci charakterystycznej polaczenia (F,) i wytrzymatosci zmgczeniowej powinny by¢
wykonywane jak dla stali zbrojeniowej, z zastosowaniem tacznika.

Wytrzymatos¢ zmeczeniowa potaczenia

Wstgpne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcOw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji.

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji.
Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowa¢:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

c) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli i badan.
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Regularna kontrola i badania surowcéw i materialdw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisOw. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystgpienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkc;ji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé udokumentowany sposéb:

a)
b)
c)

d)

e)
H
g)

h)
i)
)

nadzoru nad dokumentami i zapisami

kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialéw z ustalonymi wymaganiami,
nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli
1 badan wyrobu z zachowaniem spojnosci pomiarowe;,

prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
postgpowania z wyrobem niezgodnym,

postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jako$ci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materialow,

prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych

przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladow zarzadzania,

szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyroboéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:

a)
b)

badania biezace,
badania sondazowe probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy jako zadanie akredytowanej jednostki.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja:

a)
b)

c)

wymiary geometryczne elementéw tacznikow zgodnie z tablicg 2,
wymiary geometryczne gwintow taczonych pretéw zgodnie z tablica 2,
no$nos$¢ charakterystyczng potaczenia (F,) zgodnie z tablica 2.

5.4.3 Badania sondazowe probek

Badania sondazowe prébek obejmuja:

a)
b)

nosno$¢ charakterystyczng polaczenia (F,) zgodnie z tablicg 2,
wytrzymato$¢ zmeczeniowa polaczenia zgodnie z tablicg 2.

5.5 Pobieranie probek do badan

a)

Probki do badan biezacych nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami w dokumentacji
zakladowe;j kontroli produkcji,
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b) Probki do badan sondazowych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami jednostki

certyfikujacej.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a)

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz zostalo to okreslone

to w tablicy 4,

Tablica 4

Lp.

Wlasciwosci

Ilos¢ probek do badan

2

3

Wymiary geometryczne gwintow na pretach

3 probki na kazde 50 szt. wyprodukowanych
elementow tego samego wymiaru

3 probki na kazde 100 szt. wyprodukowanych

2 |Wymiary geometryczne elementow tacznikow elementéw tego samego iaru
3 probki na kazde 5000 wyprodukowanych muf
3 [Nosnos¢ charakterystyczna potaczenia (Fp) standardowych oraz muf redukcyjnych tego

samego wymiaru

Prébki do badan nalezy pobiera¢ tak, aby w okresie waznosci certyfikatu, zbada¢ mozliwie najwigcej typow
elementéw dla réznych Srednic pretow.

b) Badania sondazowe probek powinny byé wykonywane zgodnie z ustaleniami jednostki
certyfikujacej lecz nie rzadziej niz zostalo to okreslone to w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Wiasciwosci Ilos¢ probek do badan
1 2 3
e . 6 probek/1 rok — po 3 probki pobrane losowo
I [Nosnos¢ charakterystyczna poiaczenia (Fy) z 2 réznych partii przeznaczonych dla odbiorcy
. . . 3 probki/2 lata — 3 probki pobrane losowo
2 |Wytrzymatos¢ zmeczeniowa poigczenia z partii przeznaczonej dla odbiorcy
Prébki do badan nalezy pobierac tak, aby w okresie waznosci certyfikatu, zbada¢ mozliwie najwiecej typow
elementdw dla réznych $rednic pretow.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.
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6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM
6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 28.11.23-62.72
6.2 Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (CN): 7308 90 99 0

7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ
SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w wigzkach, konce gwintowane pretéw powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem. Elementy lacznikow
BarTec nalezy pakowa¢ w skrzynie drewniane. Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania po
uzgodnieniu mig¢dzy odbiorcg a producentem.

7.2 Szczegélowy spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobéw

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

zpdézn. zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest

obowiazany dotaczy¢ informacje zawierajaca;

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres producenta,

- date produkcji,

- $rednice preta i gwintu,

- oznaczenie typu elementu tacznika,

- numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udzial w ocenie zgodnosci,

- numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Dodatkowo kazdy element tacznikéw powinien mie¢ wykonane trwate oznaczenie zawierajace

cO najmniej nazwe typu elementu.

Informacj¢ nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nig
przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANY CH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne:
a) PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia - Tolerancje - Czesé

2: Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewngtrznych ogélnego przeznaczenia -
Klasa $redniodoktadna
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b) PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale - Proba rozciagania - Czeg$é 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej

c) PN-ENISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu — Metody badan —
Czg$¢ 1: Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

d) PN-EN ISO 9001:2009 i PN-EN ISO 9001/AC:2009 Systemy zarzadzania jako$cia -
Wymagania

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) NK-02895/A/09 Badania i sporzadzenie opinii technicznej dla potrzeb aprobaty dla
»~L.acznikow uciagajacych prety zbrojeniowe BAR TEC”, ITB, Warszawa 2009 r.

b) Sprawozdanie z pracy badawczej B-200/2011, Instytut Spawalnictwa Gliwice, 2011 r.

c) Orzeczenie Nr ZB/7/2011, Instytut Spawalnictwa Gliwice, 2011 r.

d) Ekspertyza — Sprawozdnie z badan Nr 12947/MZ, Instytut Mechanizacji Budownictwa
i Gornictwa Skalnego, Warszawa 2011 r.

e) Raport z badan Nr 15/BX/11 z dnia 26.09.2011 r., IBDiM, Kielce 2011 r.

f) Raport z badan Nr 20/BX/11 z dnia 14.11.2011 r., IBDiM, Kielce 2011 r.

g) Raport z badan Nr 14/BX/12 z dnia 26.03.2012 r., IBDiM, Kielce 2012 r.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117,
ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie shuzy odwolanie.

Zalacznikéw: 8

Otrzymuja:
1. Wnioskodawca o nazwie: BETOMAX Polska S.A., ul. Gérna 2a, 26-200 Konskie -2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostéw, ul. Jagiellonska 80, 03-301
Warszawa tel. (22) 614 56 59, (22) 3900414, fax (22) 6754127 - 1 egz.
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CHARAKTERYSTYKA POLACZEN | KOTWIEN | mrrmass
ZALACZNIK 1 W SYSTEMIE BARTEC TEISERR

1 Wykonywanie polaczen pretéw zbrojeniowych

A) Polaczenie standardowe

Stosowane w przypadku gdy pret przytaczany mozna obracaé i przesuwaé wzdhiz osi.

Sposéb wykonania polaczenia:

1. Zamontowanie na precie bazowym mufy standardowej (wkrecenie mufy do potowy jej dlugosci do
wyraznego oporu na precie bazowym).

2. Wkrecenie preta przytaczanego do drugiego konca mufy do wyraznego oporu.

1) 2)

Rysunek 1 - Schemat potaczenia standardowego

B) Polgczenie pozycyjne

Stosowane w przypadku gdy nie mozna obraca¢ preta przylaczanego, ale mozna go przesuwaé wzdtuz
osi.

Sposob wykonania polaczenia:

1. Zamontowanie na precie przylaczanym mufy standardowej, az do zlicowania konca preta i mufy
(wkrecenie mufy na precie przylaczanym na calej jej dhugosci).

2. Dosunigcie preta przylaczanego do preta bazowego i wkrecenie mufy do wyraznego oporu na pret
bazowy.

Rysunek 2- Schemat polaczenia pozycyjnego
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C) Polaczenie pozycyjne ze stabilizacjg

Stosowane w przypadku gdy nie mozna obracaé preta przylaczanego, ale mozna go przesuwaé wzdhuz
osi, a po wykonaniu polaczenia pret przylaczany musi byé¢ precyzyjnie polozony wzgledem preta
bazowego.

Sposéb wykonania polaczenia:

1. Zamontowanie na precie przylaczanym w nastepujacej kolejnosci:

- nakretki kontrujace;,

- mufy standardowej, az do zlicowania konca preta i mufy standardowej (wkrecenie nakretki i mufy na
calych ich dlugosciach na precie przylaczanym).

2. Dosunigcie do preta bazowego preta przylaczanego i wkrecenie mufy standardowej do wyraznego
oporu na pret bazowy.

3. Ustabilizowanie preta przylaczanego poprzez dokrgcenie do wyraznego oporu nakretki kontrujace;j
do mufy standardowe;.

Rysunek 3 - Schemat potaczenia pozycyjnego ze stabilizacja

D) Polgczenie dystansowe

Stosowane w przypadku gdy pomigdzy czotami laczonych pretow moze wystapié¢ dystans, lecz nie
wigkszy niz srednica taczonych pretow.

Sposob wykonania polaczenia:

1. Zamontowanie na precie przytaczanym w nastepujacej kolejnosci:

- nakretki kontrujace;j,

- mufy dystansowej, az do zlicowania konca preta i mufy dystansowej (wkrecenie nakretki i mufy na
calych ich dlugosciach na precie przytaczanym).

2. Dosunigcie do preta bazowego preta przylaczanego z dystansem (1) nie wigkszym niz $rednica
laczonych pretéw i wkrecenie mufy dystansowej na pret bazowy.

3. Ustabilizowanie preta przylaczanego poprzez dokrgcenie do wyraznego oporu nakretki kontrujacej
do mufy dystansowe;.

1) 2) 3)

Rysunek 4 - Schemat potaczenia dystansowego
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E) Polaczenie redukcyjne

Stosowane w przypadku gdy pret przylaczany mozna obracaé i przesuwaé wzdhuz osi, pret
przylaczany/bazowy jest o $rednicy innej niz pret bazowy/przytaczany.

Sposob wykonania potaczenia:

1. Zamontowanie na precie bazowym mufy redukcyjnej (wkrecenie mufy do wyraznego oporu).

2. Zamontowanie (wkrecenie) preta przylaczanego do wyraznego oporu w drugi koniec mufy
redukcyjne;j.

1) 2)

Rysunek 5 - Schemat polaczenia redukcyjnego

F) Polaczenie spawane

Stosowane w przypadku konieczno$ci polaczenie konstrukcji stalowej z pretem przylaczanym, ktory
mozna obracaé i przesuwaé¢ wzdhiz osi.

Sposob wykonania polaczenia:

1. Przyspawanie mufy spawalnej do konstrukcji stalowej. Wielko$é spoiny jest rowna glebokosci
rowka do spawania.

2. Zamontowanie (wkrecenie) do wyraznego oporu w mufe spawalng preta przylaczanego.

1) 2)

Rysunek 6 - Schemat polaczenia spawanego
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2 Wykonywanie kotwien pretéw zbrojeniowych

A) Zakotwienie Srubowe

Stosowane w przypadku koniecznosci polaczenia konstrukcji lub elementéw zelbetowych jako baza
z konstrukcja lub elementami stalowymi.

Sposob wykonania polaczenia:

1. Zamontowanie na precie mufy dystansowej (wkrgcenie mufy do wyraznego oporu),

Zabezpieczenie drugiego kofica mufy zaslepka i zlicowanie jej z szalunkiem lub wymagana
powierzchnia. Wykonanie konstrukcji lub elementu zelbetowego. Zdemontowanie szalunkéw
i zaslepki.

2. Polaczenie konstrukcji (elementu) zelbetowego z konstrukcja (elementem) stalowym poprzez
wkrecenie w mufe odpowiedniego facznika.

1) 2)

Konstrukcja
stalowa

Rysunek 7 - Schemat zakotwienia Srubowego

B) Zakotwienie w betonie

Stosowane do zakotwienia preta zbrojeniowego w betonie

Sposéb wykonania zakotwienia:

1. Zamontowanie (wkregcenie) do wyraznego oporu plytki kotwiacej na jednym z koncéw preta
bazowego. Drugi koniec preta przeznaczony jest do danego typu polaczenia i uciaglenia z dalsza
czescia zbrojenia. Zakonczony jest gwintem lub dang mufa.

2. Zakotwienie preta.

Rysunek 8 - Schemat zakotwienia jednostronnego
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3 Symbole graficzne zakonczen pretow dla poszezeg6lnych rodzajow polaczen
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5 Akcesoria montazowe

Stabilizacje oraz zabezpieczenie miejsc faczenia pretéw zbrojeniowych zapewniaja akcesoria
montazowe, przedstawione na rysunku 10.

Uchwyt do przybijania
z PCV lub stalowy

Szyna stalowa jako szalunek tracony do montazu pretow

Rysunek 10 - Akcesoria montazowe stosowane w systemie BarTec
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WYMIARY GEOMETRYCZNE GWINTOW SEETEESEY
ZALACZNIK 2 BIrmassy
A NA PRETACH ZBROJENIOWYCH SITIERS POLSKA
L L1
WAL, AAAAAA
Z | il s
- <PRET BAZOWY= t — p RET PRZYLACZANY
St i s
WA y WY
Ll
Lp. | ds y L (mm)
(mm) (mm) s::ggizdgzze ozycyjn pozycyjne ze dyst:
Y POZYCEYIN® | " stabilizacja | SYSAMSOWe
spawane
i 2 3 4 5 6 7 8
1| 12 | M14x2,0-6g | 14(£2,0) | 142,00 | 28(#2,0) | 38(2,0) | 54(+2,0)
2 | 14 | MI6x2,0-6g | 16(22,0) | 16(22,0) | 32(x2,0) | 44 @2,0) -
3| 16 | M20x2,5-6g | 20 (+2,5) | 20(#2,5) | 40(£25) | 53 @25 | 74(x25)
4 | 18 | M22x2,5-6g | 22(22,5) | 22(22,5) | 44(#25) | 59@2,5) -
5 | 20 | M24x3,0-6g | 24 (#3,0) | 24(3,0) | 48(#3,0) | 643,00 | 89 (3,0)
6 | 22 | M27x3,0-6g | 27(#3,0) | 27(#3,0) | 54@3,0) | 72(3,0) | 100 (3,0)
7 | 25 | M30x3,5-6g | 30(£3,5) | 30(#3,5) | 60@3,5) | 80(+3,5) | 112(3,5)
8 | 28 | M33x3,5-6g | 33(¢3,5) | 33(#3,5) | 66@3.5) | 88(%3,5 | 123(3,5)
9 | 32 | M36x4,0-6g | 36 (24,0) | 36(4,0) | 72(4,0) | 96@4,0) | 134 (x4,0)
10 | 36 | M42x4,5-6g | 42(24,5) | 42(24,5) | 84(#4,5) | 107 @4,5) -
11 | 40 | M45x4,5-6g | 45(4,5) | 45(x4,5) | 9045 | 113 (4,5) -

- dlugosci gwintu dla pretéw uzywanych w potaczeniach $rubowych oraz przy kotwieniu w betonie jak dla preta

bazowego

- tolerancja wykonania gwintéw (6g) wg PN-ISO 965-2:2001
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ZALACZNIK 3

WYMIARY GEOMETRYCZNE
MUF STANDARDOWYCH (BS)

S -
L ]

Oznaczenie elementu (mDm) (erln) M

2 3 4 5
BS12 20 (-1,0/+2,5) 28 M14x2,0
BS14 24 (-1,0/+2,5) 32 M16x2,0
BS16 28 (-1,0/+2,5) 40 M20x2,5
BS18 34 (-1,0/43,0) 44 M22x2,5
BS20 34 (-1,0/+3,0) 48 M24x3,0
BS22 36 (-1,0/+3,0) 54 M27x3,0
BS25 42 (-1,0/+3,5) 60 M30x3,5
BS28 48 (-1,0/+3,5) 66 M33x3,5
BS32 52 (-1,0/+3,5) 72 M36x4,0
BS36 60 (-1,0/+3,5) 84 M42x4,5
BS40 65 (-1,0/+4,0) 90 M45x4,5

Tolerancje - -2/+1 6H

- tolerancja wykonania gwintéw (6H) wg PN-ISO 965-2:2001
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WYMIARY GEOMETRYCZNE

ZALACZNIK 4 NAKRETEK KONTRUJACYCH (LN) | B2 e POLSKA
el

Lp. | Oznaczenie elementu (mDm) (mLm) M
] 2 3 4 5
1 LN12 20 (-1,0/+2,5) 10,0 M14x2,0
2 LN14 24 (-1,0/+2,5) 12,0 M16x2,0
3 LN16 28 (-1,0/+2,5) 13,0 M20x2,5
4 LN18 34 (-1,0/+3,0) 15,0 M22x2,5
5 LN20 34 (-1,0/+3,0) 16,0 M24x3,0
6 LN22 36 (-1,0/+3,0) 18,0 M27x3,0
7 LN25 42 (-1,0/+3,5) 20,0 M30x3,5
8 LN28 48 (-1,0/+3,5) 22,0 M33x3,5
9 LN32 52 (-1,0/+3,5) 24,0 M36x4,0
10 LN36 60 (-1,0/+3,5) 22,5 M42x4,5
11 LN40 65 (-1,0/+4,0) 22,5 M45x4,5

Tolerancje - +2 6H

- tolerancja wykonania gwintéw (6H) wg PN-ISO 965-2:2001
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WYMIARY GEOMETRYCZNE

ZAL ACZNIK 5 MUF DYSTANSOWYCH (BD) SEFEEEEXE POLSKA
S z[—— ———————————————

Lp. | Oznaczenie elementu (mDm) (ml;n) M
1 2 3 4 5
1 BD12 20 44,0 M14x2,0
2 BD16 28 61,1 M20x2,5
3 BD20 34 73,0 M24x3,0
4 BD22 36 82,1 M27x3,0
5 BD25 42 92,5 M30x3,5
6 BD28 48 101,6 M33x3,5
7 BD32 52 109,9 M36x4,0

Tolerancje -1/+5 -2/+1 6H

- tolerancja wykonania gwintéw (6H) wg PN-ISO 965-2:2001
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WYMIARY GEOMETRYCZNE

ZALACZNIK 6 MUF REDUKCYJNYCH (BT) SEICEAR POLSKA
A B
=
Qs —— 1—-H =
v
L

Lp. Oezlzzri::;?ule (mAm) (mBm) (ml?n) (mL;n) M Ml

1 2 3 4 5 6 7 8

1 BT14-12 13,0 14,0 24 (-1,0/+2,5) 32,0 M16x2,0 M14x2,0
2 BT16-12 15,5 14,0 28 (-1,0/+2,5) 40,0 M20x2,5 M14x2,0
3 BT16-14 15,5 16,0 28 (-1,0/+2,5) 40,0 M20x2,5 M16x2,0
4 BT18-16 19,0 20,0 34 (-1,0/+3,0) 44,0 M22x2,5 M20x2,5
5 BT20-16 19,5 20,0 34 (-1,0/+3,0) 48,0 M24x3,0 M20x2,5
6 BT20-18 20,0 22,0 34 (-1,0/+3,0) 48,0 M24x3,0 M22x2,5
7 BT22-20 21,5 24,0 36 (-1,0/+3,0) 54,0 M27x3,0 M24x3,0
8 BT25-16 24,0 20,0 42 (-1,0/43,5) 60,0 M30x3,5 M20x2,5
9 BT25-20 24,0 24,0 42 (-1,0/+3,5) 60,0 M30x3,5 M24x3,0
10 BT25-22 24,0 27,0 42 (-1,0/+3,5) 60,0 M30x3,5 M27x3,0
11 BT28-20 26,5 24,0 48 (-1,0/+3,5) 66,0 M33x3,5 M24x3,0
12 BT28-22 26,5 27,0 48 (-1,0/+3,5) 66,0 M33x3,5 M27x3,0
13 BT28-25 26,5 30,0 48 (-1,0/+3,5) 66,0 M33x3,5 M30x3,5
14 BT32-20 29,0 24,0 52 (-1,0/+3,5) 72,0 M36x4,0 M24x3,0
15 BT32-25 29,0 30,0 52 (-1,0/+3,5) 72,0 M36x4,0 M30x3,5
16 BT32-28 29,5 33,0 52 (-1,0/+3,5) 72,0 M36x4,0 M33x3,5
17 BT36-25 34,5 30,0 60 (-1,0/+3,5) 84,0 M42x4,5 M30x3,5
18 BT36-28 34,5 33,0 60 (-1,0/+3,5) 84,0 M42x4,5 M33x3,5
19 BT36-32 34,5 36,0 60 (-1,0/+3,5) 84,0 M42x4,5 M36x4,0
20 BT40-20 35,0 24,0 65 (-1,0/+4,0) 90,0 M45x4,5 M24x3,0
21 BT40-25 35,0 30,0 65 (-1,0/+4,0) 90,0 M45x4,5 M30x3,5
22 BT40-28 35,0 33,0 65 (-1,0/+4,0) 90,0 M45x4,5 M33x3,5
23 BT40-32 36,5 36,0 65 (-1,0/+4,0) 90,0 M45x4,5 M36x4,0
24 BT40-36 36,5 42,0 65 (-1,0/+4,0) 90,0 M45x4,5 M42x4,5
Tolerancje -1/+4 -1/+4 - +2 6H 6H

- tolerancja wykonania gwintéw (6H) wg PN-ISO 965-2:2001
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ZALACZNIK 7 WMY L“:';ASRF:( Aevi?_mszﬁ\((gmlz ZEFGEEE poLska
el
72
e L
Lp. Oznaczenie C D L M
elementu (mm) (mm) (mm)
1 2 3 4 5 6
BWI12 3,0 20 (-1,0/+2,5) 14,0 M14x2,0
BW14 3,5 24 (-1,0/+2,5) 16,0 M16x2,0
BW16 4,0 28 (-1,0/+2,5) 20,0 M20x2,5
BWI18 4,5 34 (-1,0+3,0) 22,0 M22x2,5
BW20 5,0 34 (-1,0/43,0) 24,0 M24x3,0
BwW22 5,5 36 (-1,0/43,0) 27,0 M27x3,0
7 BW25 6,0 42 (-1,0/43,5) 30,0 M30x3,5
8 BW28 7,0 48 (-1,0/+3,5) 33,0 M33x3,5
9 BW32 8,0 52 (-1,0+3,5) 36,0 M36x4,0
10 BW36 9,0 60 (-1,0/43,5) 42,0 M42x4,5
11 BW40 10,0 65 (-1,0/+4,0) 45,0 M45x4,5
Tolerancje -1/+3 - -1/+2 TH
- tolerancja wykonania gwintéw (7H) wg PN-ISO 965-2:2001
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ZALACZNIK 8 PLYTEmlcw)m:nggl-IM :E ;EXCS:(Z:":EBEALC) BEIBRIAR PoLSKA
Sy =t
-1
Mala (BEASC) Duza (BEALC)

Lp. | Oznaczenie D M T Oznaczenie D M T
elementu (mm) (mm) elementu (mm) (mm)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 BEASCI12 30,0 M14x2,0 12,6 BEALCI12 42,0 | M14x2,0 12,6
2 BEASC14 34,0 M16x2,0 15,0 BEALC14 45,0 | M16x2,0 15,0
3 BEASCI16 38,0 M20x2,5 18,0 BEALCI16 52,0 | M20x2,5 18,0
4 BEASCI18 45,0 M22x2,5 20,0 BEALCI18 60,0 | M22x2.5 20,0
5 BEASC20 48,0 M24x3,0 20,0 BEALC20 65,0 | M24x3,0 20,0
6 BEASC22 52,0 M27x3,0 24,0 BEALC22 75,0 | M27x3,0 24,0
7 BEASC25 60,0 M30x3,5 25,0 BEALC2S 85,0 | M30x3,5 25,0
8 BEASC28 70,0 M33x3,5 29,0 BEALC28 95,0 | M33x3,5 29,0
9 BEASC32 75,0 M36x4,0 33,0 BEALC32 | 105,0 | M36x4,0 33,0
10 | BEASC36 85,0 M42x4,5 38,0 BEALC36 | 120,0 | M42x4,5 38,0
11 BEASC40 95,0 M45x4,5 40,0 BEALC40 | 130,0 | M45x4,5 40,0
Tolerancje -1/+5 6H -1/+2 Tolerancje | -1/45 6H -1/+2

- tolerancja wykonania gwintéw (6H) wg PN-ISO 965-2:2001




